amiért érdemes a
Csucssebességli megmunkalé

kozpontjait valasztani.

Egyre tobb cég alkalmazza a keménymaras és
gyorsmaras technoldégiajat, hogy
termelékenységiiket megnodvelve, csokkentsék a
gyartasi ido6t, illetve helyben gyartsanak minden
sziikséges alkatrészt, igy komplex szolgaltatast
tudnak nyujtani a szerszamgyartas,
alkatrészgyartas teriletén. A Sodick
csucssebességlii megmunkalé koézpontjai ugy
lettek épitve, hogy az alapvet6 és a legnehezebb

komplex formakkal rendelkez6, akar halészerii

alaku keményfémek marasara lettek tervezve, a

1. Kétfajta fémbol készult
szilard ontott géptest

* A Sodick megmunkalé kézpontok alapja
FC300 ontéttvasbdl, mig a hid FCD-500
grafitszemcsés ontottvasbol készil.
Ezek az anyagok biztositjdk a
razkédas és vibraciomentességet,
valamint minimalis hdtagulast a
normalis munkakdrnyezetben.

* A Sodick megmunkalé kézpontok a
legtobb esetben kb. 40 %-kal
nehezebbek a versenytars
gépeknél. Ezek a nehéz, merey,
hagyomanyosan épitett gépek,
szilardak, stabilak, igy biztositjak a
lehetd legjobb
pontossagot,
valamint a kivalo
felileti min6éséget a
keményfém szerszamoknal.

2. Hibrid gép szerkezet
» ASodick megmunkalé kdzpontok a bridge/gantry szerkezetet
hasznaljak, ami csokkenti a tavolsagot az orsokdzeép és a
Z-tengely vezetdi ko6zo6tt, minimalizalva a hétagulas
lehetéségét, mindekdzben extrém szildrdsagot, merevséget
biztositva.
A Bridge szerkezet az X-tengely tulnyulasat is kikiszdboli,
amit gyakran a C-Frame szerkezetnek tulajdonitanak.

3. Gorgbscsapaggyal felszerelt linearis
vezetérendszer

A Sodick goérgdscsapaggyal
ellatott linearis vezet6
technolégiat alkalmaz a

gépek vezetd rendszeréhez.

Agorgbscsapagyak elényei:

« Egyenes, kozvetlen érintkezés veégig a

vezetérendszer fellletén a nagyobb

stabilitasért

» Kétiranyu mozgas
« Csucsteljesitményli tompitas és merevség a még
nagyobb fellleti érintkezésnek kdszonhetéen

» Akar5m/sec sebesség

- Megndvelt, a golydscsapagynal még nagyobb pontossag

- Nagyobb kapacitas

ime aSodick 10 legnagyobb elénye:

Sodick MC széria gépei szinte barmilyen bevitt 4 Uveg mérolécek
feladatot megoldanak ' :

[ e m——

* 30 nanométer beosztasu (0.000001”)
Uveg mérélécek vannak felszerelve
minden mozgd tengelyre. Ez biztositja a
vagasi pontosséagot és
ismételhet6séget. Mivel a mérélécek

kdzvetlenll a tengelyekre vannak szerelve, mindig a valodi

géppoziciot mérik, és nem a golyosorsd forgasi pozicidjat,
ahogy a forgo jeladok.

Néhany versenytars szintén Uveg mérdlécet hasznal, de

golydsorsoval.

Ez nem jo megoldas. Ahogy a golyosorsé kopik, rés keletkezik

az anyan belll. Emiatt a rés miatt az Gveg mér6léc és a

meghajtas egymas ellen probaljak elérni az aktuélis

géppoziciét, ami vibraciét és pontatlan munkadarabokat
eredményez.

5. Linearis motorhajtas

« A linearis motorok soha nem kopnak el,
nem ugy mint a golyosorsok, melyeknek az
ara tobb mintegy millié Ftis lehet.

' Ez a direkt hajtasrendszer kikliszobdli a

3 kulonféle kapcsolok és szijak haszna-latat

is a motor és a tengelyek kozott, ami

gyorsabb, pontosabb valaszidét ad, ezaltal

a megmunkalds is gyorsabb és

megbizhatdbb lesz.

Mivel nincs érintkezés az asztal és a linearis motor kozott, a

tengelymozgas teljesen csondes és vibraciomentes.

A linearis motorok a szervo motorokhoz hasonléan magnesbdl

és réztekercsekbdl vannak 6sszeallitva, de mechanikusan nem

kapcsolddnak tgy, minta golyosorsé az anyaval.

A linearis motorok nem igényelnek karbantartast, és az

élettartamuk szinte végtelen.

A Sodick maga gyartja a linearis motorokat, igy biztositja a

megbizhatdsagot és a megfizethetéséget.

A linearis motorhajtas technoldégia hasznalata a

Csucssebességli megmunkalas (HSM, HSC) terén

természetes, mivel a gyorsmaras kicsi vagasi mélységet magas

orso fordulatszamon, valamint nagy el6tolast hasznal.

A golydsorsos rendszerekben fellép6 holtjaték korlatozza, hogy

mekkora hatasfokkal lehet a tengely pozicionalast vezérelni.

Mivel ez a vezérld rendszer reakcidosebességének a mértéke,

nagyon korlatolt a hagyomanyos szerszam-gépekben. A

linearis motorhajtas a forgémotorok hatékonysaganak

tébbszordsét is képes elérni. Ez lehetévé teszi, hogy a gép még
magas el6tolds mellett is sokkal pontosabban tudjon
pozicionalni, amegmunkalast vagy az interpolaciét végezni.




6. Sodick mozgasvezérlés

* A Sodick
mozgasvezérlés
(Sodick's Motion
Controller (K-
SMC)) kifejezetten
a Sodick linearis
motorjaihoz lett
kifejlesztve. A K-
SMC az o&sszes
tengelyt vezérlés,
és egyszeriibb mint

a golydsorsos gépek mozgasvezérlése.

Mivel a golydsorsés rendszerhez

tervezett mozgasvezérlésnek

kompenzaciot kell hasznalnia, amikor a

poziciot és a mozgast kalkulalja, ez

meglehetdésen korlatozza a mozgasvezérlés lehetéségeit. A

K-SMC vezérlésnek nem kell kompenzaciot hasznalnia, igy

azonnali szervo reagalas az eredmeény.

7. Nagyfrekvencias 40.000 ford/perc

sebességli orso6

Ez az orso
szerkezet ferde |
hatasvonalu§
csapagyat
(radiax-csapagy)
hasznal a 40.000
ford/perces
beépitett
nagyfrekvencias
motor aljanal és
tetejénél. Az integralt nagyfrekvencias motor lehetévé teszi a
program parancsok maximalis reakcidjat az egész
fordulatszam skalan. Az ors6 csapagyai tomitéssel vannak
ellatva, olajozottak, és teljesen kizarjak az olaj
szennyez8dését.

Ugyanaz a gaz bypass rendszer all rendelkezésre a linearis
motorok olajozasara, mint ami az orso6 koril kering, hogy a
maximalis hé-stabilitast biztositsa, és ami hozzajarul ahhoz,
hogy az orsé 1 mikronos felbontassal stabilan pozicionaljon
egy rovid bemelegitd ciklus utan.

8. Fejlett csucssebességii

kontur vezérlés

" » A Sodick fejlett preciziés technoldgiaja
(Sodick Enhanced Precision
Technology (SEPT)) a jévét idézve
percenként 500 mondatot is képes
kezelni. A SEPT a szoftver, ami hajtja a
hardvert. Ez egy olyan szerszamgépet
eredményez, ami a legbonyolultabb,
komplex, 3D-s konturokat is jobban
kezeli, mint az osztalyaban lévé mas
szerszamgépek.

amiért érdemes a
Csucssebességli megmunkalé
kozpontjait valasztani.
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9. Windowsra épluld csucs-
sebességre kifejlesztett
vezérlés

* A Sodick linearis motorok és a
mozgasvezérlés altal elért gyors
reakcioidének készdnhetben, kellett egy
olyan vezérlést is tervezni, ami nagy
roppant nagy mennyiségl adatot,
késedelem nélkul rendkivul gyorsan tud
feldolgozni. Ez a képesség a linearis
motorok, a mozgasvezérlés és a
vezérlés kombinacidjabol ered, és ez
megkuldonbézteti a Sodickot a
versenytarsaktol. Tovabbi elénydk, amik
kiemelik a Sodickot a versenytarsak
kozul a pontossag, a fellleti minéség és
aciklusidé.

Egy uj, ismeretlen vezérlés betanuldsa sok idegeskedéssel

jarhata gép kezel6je szamara.

A Sodick LN2X Windows alapu vezérlése azonnali ismerés

kapcsolatot teremt a gép

kezel6je és a gép kozott. A '\-.

kezel6 sok hasonlosagot .

fedezhet fel az otthoni,

vagy épp a munkahelyi
szamitogépe és a Sodick |
szamitogépe kozott. Ez _-'
rendkivul megnyugtatc') aj
kezeld szamara
lecsokkenti a betanula3|'
id6t, igy a termelékenység
is nagyobb lesz.

Az LN2X vezérlést az ¥ '

otthoni, vagy munkahelyi geppel egybekotve halézatban

(LAN) is lehet hasznalni, az Ethernet kapcsolaton keresztul.

A Sodick alapfelszereltségként egy 2 gigabyte-os

merevliemezt, valamint egy 30 megabyte-os

programmemoriat is beépitetta gépbe.

10. Részletes és személyre szabott

betanitas és tréning a gyorsmaras

folyamatarél

e A gyorsmaras (HSM,
HSC) és a keménymaras
folyamata nagyban
kildnbozik a
hagyomanyos marastél. A
versenytarsaktél eltéréen
a Sodick szinvonalas
betanitast kinal a

gyorsmarasrol és
keménymarasrol. Ez a
tréning megszinteti a
talalgatast, hogy is

mikddik a gyorsmaras, és lehetévé teszi az ugyfelek
szamara, hogy a kezdetektél fogva sikereket érjenek el.
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